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AENOR

1 Objeto y alcance

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del
Reglamento General para la Certificacién de Productos y Servicios, en adelante el
Reglamento General, el sistema particular de certificacién de Tubos de poli (cloruro
de vinilo) no plastificado para conduccion de agua y para saneamiento enterrado o
aéreo con presion, de conformidad con la norma UNE-EN ISO 1452-1:2010,
UNE-EN ISO 1452-2:2010 y UNE-EN ISO 1452-5:2011, complementando al
Reglamento Particular de la Marca AENOR para materiales plasticos - requisitos
comunes (RP 001.00). El Reglamento General prevalece en todo caso sobre este
Reglamento Particular.

2 Definiciones y particularidades

Clase: Se llama clase de tubos al conjunto de los mismos que tienen el mismo
diametro y espesor nominal.

Uso previsto:

- W Para abastecimiento y conduccién de agua a presién

- P Para saneamiento enterrado o aéreo con presién

-  W+P Para ambos usos

Tipo: En funcidn del sistema de unidn se establecen los siguientes tipos:

— Tipo 0: Tubos lisos

— Tipo 1: Tubos con embocadura para unién por encolado

— Tipo 2: Tubos con embocadura para unidn con junta elastica
Subtipo 2A: Juntas elasticas con anillo de retencién incorporado
Subtipo 2B: Juntas elasticas sin anillo de retencién

Grupos de diametros: En funcién de los didametros, se establecen los siguientes
grupos:

—  Grupo 1: dn<75
—  Grupo 2: 75=dn<250
— Grupo 3: 250=<dn<710

—  Grupo 4: 710=dn<1000
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Cuando los tubos sean fabricados mediante un proceso de coextrusion, el fabricante
se asegurara de que el material que se utiliza para la extrusién de las distintas
capas es de la misma formulaciéon y procede del mismo lote de mezcla, no
apreciandose a la vista del producto terminado ninguna diferencia de color entre las
capas.

Los licenciatarios de la marca para los productos que se recogen en este
Reglamento deberan dar cumplimiento al RD 140/2003 trasposicion de la Directiva
Comunitaria 98/83/CE a través de ensayos de migracién conforme a la norma UNE-
EN 12873-1 realizados cada 5 afios.

3 Toma de muestras y ensayos para la
concesion y el mantenimiento del certificado
AENOR de producto

3.1 Ensayos a realizar en fabrica

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento, los Servicios de AENOR
realizaran en fabrica los ensayos indicados en la tabla 1.

Los Servicios de AENOR verificaran las caracteristicas generales y en particular, el
color de los tubos, que debe ser gris, azul o crema para los tubos cuyo uso previsto
sea el abastecimiento y la conduccion de agua a presiéon mientras que dicho color
sera gris o marrén para los tubos cuyo uso previsto sea el saneamiento enterrado o
aéreo con presion.

3.2 Toma de muestras y ensayos a realizar en el
laboratorio

Los Servicios de AENOR seleccionaran y referenciaran las muestras necesarias,
tanto de los tubos como de las juntas elasticas, para realizar en el laboratorio los
ensayos que se indican en la tabla 1.

El criterio de valoracién de cada ensayo esta definido en el RP 01.00. No obstante,
como excepcién, para los tubos cubiertos por el alcance de esta certificacion, se
define a continuacion el criterio de valoracién 3 que aplica a la medicién del espesor
de la zona lisa:

- Criterio n° 3: Se permitirda que como maximo un 10% de las medidas
realizadas esté fuera de tolerancias, siempre que no sea mayor al 5% el
numero de incumplimientos por defecto. En caso de incumplimiento por
defecto, los valores puntuales no estaran por debajo del 5% del valor nominal
y el espesor medio debera ser igual o mayor al espesor nominal.
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CONCESION/SEGUIMIENTO | VALORACION
ENSAYOS CADA 5 ANOS RESULTADOS
Aspecto 10 tubos al azar 1
Diametro exterior medio 1 tubo por clase 2
ENSAYOS A Diametro interior medio embocadura ;n:%zzadeJrglametro y tipo de 2
REALIZAR POR
EL INSPECTOR Espesor en la zona lisa 1 tubo por clase 3
EN FABRICA Ovalacion 1 tubo por didmetro 2
Longitud de embocadura 1 tubo por didmetro (Lmin.) 2
Longitud efectiva 10 tubos al azar 2
Resistencia al impacto (Nota 1) 15% clases, minimo 2 1
Retraccion longitudinal (Nota 2) 15% clases, minimo 2 1
Temperatura Vicat (Nota 2) 1 clase al azar 1
Resistencia al Diclorometano a una L
0,
temperatura especifica (grado Srﬁ C;ajsséi?n;r:::;leN por 1
gelificacion) (Nota 3) grup
Traccion uniaxial (Método de ensayo 5% clases. minimo 1DN por
alternativo al de la resistencia al rlj o de éiémetros P 1
diclorometano) (Nota 2, 3y 4) grup
ENSAYOS A - -
REALIZAR EN EL | DSC (Metodo de ensayo alternativo 5% clases, minimo 1DN por
LABORATORIO al de la resistencia al diclorometano) rupo de c;iémetros 1
(Nota 3y 5) grup
Opacidad 1 tubo, el de menor espesor 1
(solo para uso W)
o ,.
Presion interna 20° 1 h (Nota 6) 2% clases,.r’mmmo 1DN por 1
grupo de diametros
Presion interna 60° 1000h (Nota 6) 1 clase cada 5 afos 1
Resistencia a corto plazo para los dos JE: 1 clase/subtipo de junta
tipos de embocadura de tubos EN.C' 1l | 1
integrados : 1 clase al azar
Caracteristicas quimicas 1 tubo al azar (solo para uso W) 1
Densidad 1 tubo al azar 1
Estanquidad a presién hidrostatica . . .
interna a corto plazo (Nota 7) JE: 1 clase/subtipo de junta 1
Estanquidad a presion negativa de . . .
aire a corto plazo (Nota 7) JE: 1 clase/subtipo de junta 1
Concesién
ENC: 1 clase al azar
. L L JE: 1 clase / subtipo de junta
Estanquidad a presion hidrostatica s imient 1
interna a largo plazo (Nota 7) eguimiento
ENC: 1 clase al azar
JE: 1 clase/subtipo de junta
(subtipo al azar)
Estanquidad a presion hidrostatica
. - JE:1 clase al azar, solo
interna a corto plazo y a presion manauitos dobles 1
negativa de aire (Nota 7) 9
TABLA 1
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Nota 1: La interpretacion del resultado que el laboratorio de AENOR realizara, respecto al ensayo de
impacto sera el que recoge la norma UNE EN ISO 3127.

El nimero de probetas debe permitir realizar al menos 25 impactos, ¥ si el resultado estd en la zona B
se ensayara un numero de probetas que permita realizar al menos 50 impactos; todas las probetas
iniciadas deben terminarse.

Se aplicara el siguiente criterio:
Si el TIR < 10%; Ensayo conforme
Si el TIR > 10%; Ensayo no conforme

El TIR se calcula con ayuda de la formula siguiente con un nivel de confianza del 90%
TIR = (n° de roturas/ n° total de impactos) x 100 x 0,9

Nota 2: El resultado final de estos ensayos se debera expresar con las mismas cifras significativas que
establece la norma de producto, y se aplicara la regla de redondeo al valor mas préoximo como se indica:

Digito < 5, el nimero anterior no se modifica (Ejemplo: 5,2 seria 5; 45,3 seria 45; 80,4 seria 80).

Digito = 5, el nUmero anterior se incrementa en una unidad (Ejemplo: 4,6 seria 5; 44,7 seria 45;
79,8 seria 80).

Nota 3: Para DN < 400 mm el ensayo a realizar respecto al grado de gelificacion, sera el de resistencia
a la traccion uniaxial. El criterio de valoracion que se aplicara, es que en caso que el ensayo de traccion
sea No Conforme se realizara el ensayo de resistencia al diclorometano.

En caso de litigio debe utilizarse el método de resistencia al diclorometano.

Para DN > 400 el fabricante indicara a AENOR el ensayo a realizar respecto al grado de gelificacion, ya
sea el de resistencia a la traccidon uniaxial o el de resistencia al diclorometano. Ademas del ensayo que
elija el fabricante, el laboratorio siempre realizara el DSC.

Nota 4: En el caso del ensayo de resistencia a la traccion, el nimero de probetas a ensayar esta
establecido en la Tabla 1 de la ISO 6259-1:2015; sin embargo, para dimensiones superiores a DN250
mm se realizara un muestreo mas representativo de la totalidad de la circunferencia de la tuberia tal y
como se indica en la Tabla siguiente:

DN(mm) d, <75 75 < d, < 250 250 < d, <710 | 710=< d, < 1000

NUmero de bandas 3 5 8 16-12

El valor medio de la resistencia a la traccion sera, como minimo, de 45 MPa y ningun valor individual
sera inferior a 45 MPa. En caso de algun valor individual anémalo, se repetird el ensayo con dos
probetas mas, sobre la misma generatriz.

Para alargamiento se fija un requisito minimo de 80%. Todas las probetas ensayadas tendran valores
individuales superiores al requisito (80%). En caso de algun valor individual andémalo, se repetira el
ensayo con dos probetas mas, sobre la misma generatriz.

El resultado final de los ensayos de traccion y alargamiento se deberd expresar con las mismas cifras
significativas que establece la norma de producto, y se aplicara la regla de redondeo al valor mas
préximo como se indica en la Nota 2.

Nota 5: El ensayo de DSC se realizard para tubos =400 mm, después de haber realizado el ensayo de
traccion o diclorometano. La extraccion de las probetas se realizara sobre la zona intermedia del espesor
en cuatro posiciones situadas a 0°, 90°, 1809, y 270° respecto de una generatriz tomada al azar. Si en
el ensayo previo de diclorometano hubiese habido blanqueamiento, la posicion 0° se tomara sobre la
zona de mayor blanqueamiento. Respecto al criterio de temperatura minima de procesado, se establece
que para los valores individuales el requisito sea de 180° y para el valor medio de la temperatura de
procesado (Tonset) S€a de Ta>185°C.

Nota 6: Los ensayos de resistencia a la presion interna a tubos DN>400 se realizaran sobre una Unica
probeta. Los ensayos de resistencia a presién interna a tubos DN<355 se realizardn sobre tres probetas.

Nota 7: En el caso de los ensayos de estanqueidad éstos se realizarén sobre una Unica probeta.

Como regla general se procurara ir ensayando toda la gama certificada a lo largo del tiempo de vigencia
de la concesién de la Marca.
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4

4.1

Asociacion Espanola de
Normalizacion y Certificacion

Control interno del fabricante

Materias primas de los tubos

El fabricante debera asegurarse de que las mezclas, compuestos que intervienen en

la fabricacion de los tubos posean

caracteristicas adecuadas. Asimismo, debera

verificar que las especificaciones del material recibido en el Certificado de Anélisis
cumplen con los requisitos de compra establecidos

4.2 Controles sobre el producto final

Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en la tabla 2.

ENSAYOS

FRECUENCIA

Aspecto

Cada 4 horas por linea de extrusion

Diametro exterior medio

Cada 4 horas por linea de extrusion

Espesor en la zona lisa y e4

Cada 4 horas por linea de extrusion

Ovalacion

Cada 4 horas por linea de extrusion

Longitud de embocadura

Cada 4 horas por linea de extrusion

Longitud efectiva

Cada 4 horas por linea de extrusion

Resistencia al impacto (Nota 1)

Por periodo de fabricaciéon, minimo una vez por semana

Retraccion longitudinal (Nota 2)

Cada ocho horas por linea de extrusion

Temperatura Vicat (Nota 2)

Una vez al afio

Resistencia al Diclorometano a una temperatura
especifica (grado gelificacion) (Nota 3)

Por periodo de fabricacién, al inicio del mismo

Traccion uniaxial (Método de ensayo alternativo al de
la resistencia al diclorometano) (Notas 2, 3y 4)

Por periodo de fabricacidn , al inicio del mismo

Opacidad(Solo si el fabricante la declara)

Cada 5 afios y siempre que cambie la formulacién (solo uso W)

Resistencia a presion interna 20°C 1 h (Nota 5)

Por periodo de fabricacion, minimo una vez por semana

Resistencia a presion interna 60°C 1000 h (Nota 5)

Una vez al afio

Resistencia a corto plazo para los dos tipos de
embocadura de tubos integrados

JE: 1 clase por afio por subtipo de junta que se utilizan en ese afio
ENC: 1 clase por afio

Caracteristicas quimicas

Una clase por afio (solo W)

Densidad

Una clase por afio y siempre que cambie la formulacion

Estanquidad a presion hidrostatica interna a corto plazo
(Nota 6)

JE: 1 clase por afio por subtipo de junta que se utiliza en ese afio

Estanquidad a presion negativa de aire a corto plazo
(Nota 6)

JE: 1 clase por afio por subtipo de junta que se utiliza en ese afo

Estanquidad a presion hidrostatica interna a largo plazo
(Nota 6)

JE: 1 clase por afio por subtipo de junta que se utiliza en ese afio
ENC: 1 vez al afio

Estanquidad a presion hidrostatica interna a corto plazo
y a presion negativa de aire (Nota 6)

JE: 1 clase por afio, solo manguitos dobles
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Nota 1: La interpretacion del resultado, respecto al ensayo de impacto sera el que recoge la norma UNE
EN ISO 3127.

El nimero de probetas debe permitir realizar al menos 25 impactos, ¥ si el resultado estd en la zona B
se ensayara un numero de probetas que permita realizar al menos 50 impactos; ¥ todas las probetas
iniciadas deben terminarse.

Se aplicara el siguiente criterio:
Si el TIR < 10%; Ensayo conforme
Si el TIR > 10%; Ensayo no conforme

El TIR se calcula con ayuda de la formula siguiente con un nivel de confianza del 90%
TIR = (n° de roturas/ n° total de impactos) x 100 x 0,9

Nota 2: El resultado final de estos ensayos se debera expresar con las mismas cifras significativas que
establece la norma de producto, y se aplicara la regla de redondeo al valor mas proximo como se indica:

Digito < 5, el nUmero anterior no se modifica (Ejemplo: 5,2 seria 5; 45,3 seria 45; 80,4 seria 80).

Digito = 5, el niUmero anterior se incrementa en una unidad (Ejemplo: 4,6 seria 5; 44,7 seria 45;
79,8 seria 80).

Nota 3: El fabricante debera elegir el método de ensayo para el control de produccién en fabrica,
teniendo en cuenta la legislacion nacional o las politicas de seguridad y salud internas. El ensayo DSC no
estd destinado a utilizarse para el control de produccién en fabrica.

Nota 4: En el caso del ensayo de resistencia a la traccion, el nimero de probetas a ensayar esta
establecido en la Tabla 1 de la ISO 6259-1:2015; sin embargo, para dimensiones superiores a DN250
mm se realizara un muestreo mas representativo de la totalidad de la circunferencia de la tuberia tal y
como se indica en la Tabla siguiente:

DN(mm) dn <75 75 < d, < 250 250 < d, < 710 710< d, < 1000

Numero de bandas 3 5 8 12

El valor medio de la resistencia a la traccion sera, como minimo, de 45 MPa y ningun valor individual
sera inferior a 45 MPa. En caso de algun valor individual anémalo, se repetird el ensayo con dos
probetas mas, sobre la misma generatriz.

Para alargamiento se fija un requisito minimo de 80%. Todas las probetas ensayadas tendran valores
individuales superiores al requisito (80%). En caso de algun valor individual anémalo, se repetira el
ensayo con dos probetas mas, sobre la misma generatriz.

El resultado final de los ensayos de traccién y alargamiento se deberd expresar con las mismas cifras
significativas que establece la norma de producto, y se aplicard la regla de redondeo al valor mas
préoximo como se indica en la Nota 2:

Nota 5: Los ensayos de resistencia a la presion interna a tubos DN>400 se realizaran sobre una Unica
probeta. Los ensayos de resistencia a presion interna a tubos DN<355 se realizaran sobre tres probetas.

Los ensayos de 1000h que se permitira una Unica probeta teniendo en cuenta la duracion del mismo vy el
tipo de ensayo-control de proceso y no liberacion del producto.

Nota 6: En el caso de los ensayos de estanqueidad se realizaran sobre una Unica probeta. Como regla
general se procurard ir ensayando toda la gama certificada a lo largo del tiempo de vigencia de la
concesion de la Marca.
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5 Marcado de los productos certificados

El marcado sobre todos los tipos de tubos se realizard como minimo cada metro,
incluyendo lo siguiente:

la palabra AENOR;

logotipo de la Marca N;

- numero de contrato firmado con AENOR: 001/XXX;
- marca comercial;

- la norma UNE-EN ISO 1452;

- didmetro exterior nominal d, x espesor de pared e;;
- presion nominal (PN)en bar;

- indicacion de PVC;

- informacion del fabricante (periodo de fabricacidn, afio, linea de extrusidn, en
cifras o en codigo);

- uso previsto (W, P o W+P).
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Anexo C-1

Cuestionario Descriptivo de los tubos

EMPRESA PETICIONARIA:
EMPRESA FABRICANTE:
LUGAR DE FABRICACION:
PRODUCTO:

NORMA:

MARCA(S) COMERCIAL(ES):

FECHA:

GAMA PARA LA QUE SOLICITA LA MARCA

USO PREVISTO TIPO .
PN (Bar) DN (mm) i MODELO DE JUNTA ELASTICA (1)
(W, P, W+P) | (0,1, 2A 6 2B)

Nota 1: Modelo de junta elastica: conjunto de juntas elasticas que responden a un mismo disefio en forma
y dimensiones, que estan elaboradas del mismo/s material/es (de la junta y del anillo de retencién) y tienen
la misma clase de dureza (Shore A).

El licenciatario deberd acompafiar el Cuestionario Descriptivo del Producto
contemplado en el Anexo C1 con la correspondiente ficha técnica del proveedor que
incluya disefio, material y clase dureza Shore A.

En el caso de modificar o utilizar un nuevo modelo de junta el licenciatario debera
informar a la Secretaria del Comité adjuntando la nueva ficha técnica.

Para cualquier modificacion de la gama de fabricacion, el licenciatario enviara por
duplicado a la Secretaria del Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

FIRMA Y SELLO DEL FABRICANTE
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